AALDIRMA

ARACLARINDA
GUVENLIK




= Kaldirma, Tasima ve Istifleme,

m Kaldirma araclarinin siniflandirmasi ve
elemanlari,

m Kaldirma araclarinin guvenli kullanimi,
m Kaldirma araclarinin periyodik kontrolu,
m ilgili mevzuat.



m Kaldirma islemleri nedeniyle tehlike arz
eden makineler, meydana gelebilecek
tehlikelerin bertaraf edilmesine yonelik
temel saglik ve guvenlik gereklerini
karsilamalidir.






m (a) Kaldirma islemi; mallardan ve/veya kisilerden olusan
birim yuklerin, belli bir anda, seviye degisikligini gerektiren
hareketidir.

m (b) Gudumlu yuk; Toplam hareketin, konumu sabit
noktalarla belirlenen rijit ya da esnek kilavuzlar boyunca
yapildigi yuktur.

m (c) Calisma kat sayisi; imalatcgl veya yetkili temsilcisi
tarafindan garanti edilmis olan aksamin kaldirabilecegi Ust
yuk sinir degeri ile aksam uzerinde isaretli azami calisma
yuk degeri arasindaki aritmetik oran.

m (d) Deney kat sayisi; kaldirma makineleri veya bir
kaldirma aksesuari uzerinde statik ya da dinamik deneyleri
yapmak icin kullanilan yuk ile kaldirma makinesi veya
kaldirma aksesuari uzerinde isaretli azami calisma yuku
arasindaki aritmetik oran.



m (e) Statik deney; kaldirma makinelerinin veya bir
kaldirma aksesuarinin once muayene edilip, uygun bir
statik deney kat sayisi ile carpilmis azami calisma
yukune maruz birakildigi, daha sonra da bahse konu
yukun kaldirilarak, hasar gorup gormedigini tespit etmek
Icin tekrar muayene edildigi deney.

m (f) Dinamik deney; kaldirma makinesinin, dinamik
davranisi agisindan, duzgun caligip gallgmadlgml
kontrol etmek Uzere, olasi butun konfigurasyonlarinda,
uygun bir dinamik deney kat sayisi ile carpilmis azami
calisma yuku altinda calistirildigi, kaldirma makinesinin
Islevini dogru bir sekilde yaptigini kontrol etmek igin
dinamik davranisinin hesaplandigi deney.

m (g) Tasiyici; makinenin, Ustinde ya da iginde,
kaldirilacak kisgilerin ve/veya esyalarin tasindigi
parcasidir.



m (h) Kaldirma aksesuari: Kaldirma makinesine monte
edilmemis olup, yukun tutulmasina imkan saglayan,
makine ile yuk arasina veya yukun kendi uzerine
yerlestirilen veya yukun ayrilmaz bir parcasi olmasi
amaclanan ve piyasaya ayri olarak arz edilen aksam
veya techizat ile sapanlar ve bunlarin aksamlaridir.

m (1)Zincirler, halatlar ve kayislar: Kaldirma amaciyla,
kaldirma makinesi veya kaldirma aksesuarlarinin bir
parcasi olarak tasarimlanip imal edilen, zincirler, halatlar
ve kayiglardir.












m(j) Ving veya Kreyn: Uzerinde kaldirma
tertibatindan baska yurutme ve dondurme
tertibatlar bulunan ve kaldirdigi yukleri cok
tarafli hareket ettirme kabiliyeti bulunan
kaldirma makinelerine ving veya kreyn denir.

Koprulu Vincler,(tek kirig,cift Kirig)
Portal vincler,

Konsol kreynler,

Yap! vincleri(Kule vincler),

Mobil vincler,

Kablolu vingler,

Ozel vingleri.

ifade eder.
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SANAYIDE KEDI VING
TABIRI KULLANILIYOR
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Kaldirma Makineleri, butun nakliye, montaj ve
demontaj iglemlerinin her asamasinda, ongorulebilir
aksam arizalar ve talimat el kitabina uygun olarak
yapilan deneyler sirasinda da dahil olmak uzere,
hizmette ve hizmet disi iken ve makinelerle ilgili
herhangi diger eylemlerde devrilmeye, dusmeye
veya kontrolsuz hareketlere karsi yeterli kararlilik
muhafaza edilecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidir.



m Kilavuz raylar veya rayli yollar Uzerinde herhangi
bir etkiyle raydan cikmayi onleyen tertibatlarla
techiz edilmelidir. Bu tur tertibatlara ragmen, hala
raydan ¢ilkma veya ray ya da hareketli aksam
arizasi riski varsa, ekipmanlarin, aksamin ya
da yukun dusmesini veya makinenin
devrilmesini onleyen tertibatlar konmalidir.



m Makineler ve kaldirma aksesuarlari,
amaclanan kullanimlarini goz onunde tutarak,
yorulma ve asinmadan ileri gelen arizalar
onleyecek sekilde tasarimlanmali ve imal
edilmelidirler.



"
4. Yuk kancalari, Kasnak, tambur, disli

(;Y ark, halat ve zincirler;

ik kancalari;

m Demir, dovme, celik veya benzeri uygun
malzemeden yapilmis olacak, yuklerin kurtulup
dusmelerini onlemek i¢in, bunlardan guvenlik
mandall veya uygun guvenlik tertibati bulunmalidir.

m Kaldirma araclarinin kancalarinin guvenlik kat
sayisi (tasima gucu), tasiyacaklari yukun en az; el
lle calistirilanlarda 3 katina, mekanik olarak
calisanlarda 4 katina ve erimis maden veya yakici
veya asindirici (korozif) maddeler gibi tehlikel
yukleri tasiyanlarda ise, § katina esit olacaktir.






" J
m Kasnak, tambur ve disli ¢carklar;

m Tambur yivleri ile kullanilan halat ¢capi birbirine
orantili olmalidir. Aksi halde iyi bir sarim
olmayacagi icin halat omru kisalir ve sarma isi kotu

yapllir.

en az iki tam
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m Kaldirma makinelerinde yuklerin kaldiriimasinda halkali ve
levhali zincirler kullanilir. Iki tip zincirde 6zel olarak
yapilmislardir ve sertlestirilmisglerdir.

L] % 5
dortte birini

Calisma katsayisi 4 (Makine Emn. Yont.)
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/Zincir*ler*










" A
m Halatlar:
m 1- Kendir Halatlar:

m Parcali ve havaleli yuklerin sarilmasinda kolaylik
saglamasi ve ucuz olmalarina karsilik, celik
halatlara gore yuk kaldirma kabiliyetleri ve omurleri
daha azdir.






m Tel Halatlar:

m Tel halat endustride yuk ¢cekme, yuk kaldirma ve
kuvvet transmisyonlari gibi islerde kullanilir.

m Ayni agirlik ve capta olduklari halde daha
mukavim olmasi, Islak ve kuru halde mukavemetin
ayni kalmasi, Deg|§|k Iklim sartlarinda
uzunlugunun cok onemli oranda degismemesi,
Uzun omurlu ve dayanikli olmasi avantajlari dir.

[ 6

Calisma katsayisi 5 (Makine
Emn. Yont.)
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1- Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yuke uygun
olarak secilmelidir.

2- Keskin kenarli yuk koselerinde o0zel tedbirler
alinmalidir.

3- Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.
4- Kaynak alev ve isilarina maruz birakilmamalidir.
5- Guvenlik kat sayisi en az 6 olmalidir.

6- Halat uc baglantilari uygun olmaldir.

/- Halat eklemeleri uygun yapilmalidir




Bir tel halatin hizmetten alinma zamani,0zel montaj
kosullariyla yakindan ilgilidir.

Bu kosullar, boyut, kaldirma sekilleri, bir sonraki
muayenenin zamani,calisma ve bakim kosullarinin
nasil oldugu,insanlara verebilecegi zarar ve maddi
zarar gibi kosullari igerir.

Bir tel halatin hizmetten alinma zamani, 6zel montaj
kosullariyla yakindan ilgilidir.

Bu kosullar, boyut,kaldirma sekilleri, bir sonraki
muayenenin zamani, calisma ve bakim kosullarinin
nasil oldugu, insanlara verebilecegi zarar ve maddi
zarar gibi kosullari icerir.



m 1-Hareketli halatlarda, bir halat sariminda
rastgele dagilmis 6 ve daha fazla kirik tel varsa
veya 1 kordonda 3 ve daha fazla kirik tel varsa,

m 2-Aski veya duran halatlarda, bir halat
sariminda 3 veya daha fazla kirik tel varsa,

m 3-Bir baglantinin yakininda 1 veya daha fazla
Kirik tel varsa,

m 4-Hareketl halatlarda,kordonlar arasindaki
cubuklarda herhangi bir kirik belirtisi varsa.



m Bir halatin gcapi,asagidaki degerlerin altina
indiyse,halat degistiriimelidir.

B 1-19 mm’ ye kadar ¢apli halatlarda 1
mm.,

m 2-22-28 mm arasinda capli halatlarda
1,5 mm

m 3-32-38 mm arasinda capli halatlarda 2
mm.



Halat Capinda Azalma

Asagida cesitli halatlardan olusan baz sekil bozukluklan goriilmektedir.

Normal ¢ap

Demet a¢isimin ve ¢apinin degisimi
Incelmis cap

Normal halat kesimi

Incelmis halat kesimi

RN~

1. Normal halat sarim
2.Uzama halat sarnm
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Halatta Gam Olusumu




Halatta Sepetiesme




kilesmesi

Tellerin Ipli




Halatlarin Ezilmesi




m Ayrica:

m (a) Tel halatlar, u¢ kisimlari disinda herhangi bir eklenti bagi
ihtiva etmemelidir.

m (b) Kaynakli baklali zincirler kullanildiginda, bunlar kisa
baklali tipte olmalidir. Glvenlik katsayisi 4’ e esittir.(Mak.
Emn. Yont. )

m (c) Dokuma halat ve sapanlarda, herhangi bir dugum,
sapan uclarindakiler disinda ek
baglari veya baglantilar olmamalidir, Guvenlik katsayisi
7’ ye esittir.(Mak. Emn. Yont. )









(d) Bir sapani olusturan ve sapanla birlikte
kullanilan butun metalik aksamlar yeterli bir
guvenlik duzeyi saglayacak olmalidir. Guvenlik
katsayisi 4’ e esittir.(Mak. Emn. Yont. )

(e) Cok bacakli bir sapanin azami calisma yuku; en
zayIf bacagin calisma katsayisi, bacak sayisi ve
sapan konfigurasyonuna bagl bir azaltma faktoru
esas alinarak belirlenir,






m Hareketlere kumanda eden tertibatlar, Uzerine takildiklari
makineleri guvenli durumda tutacak sekilde faaliyet
gostermelidir.



m Birden fazla sabit veya raya monte edilmis olan
kaldirma makineleri, bir carpisma riski olusturacak
sekilde ayni mekanda es zamanli olarak manevra
edilebiliyorsa, makinelerde bu tur risklerin

onlenmesini saglayacak sistemler bulunmalidir.
N



m Makinelerin ¢alisma konumu, ayni zamanda
manevra halinde olabilecek kisi, ekipman veya
diger makinelerle bir tehlike olusturmasi mumkun
olasi carpismalari onlemek icin, hareketli parcalarin
hareket yollarini en genis acidan gorebilecek

sekilde yerlestiriimelidir.



m Taslyiclya erisim;
m Kisilerin tasiyiciya erisimi soz konusu oldugu durumlarda,
kaldirma makineleri, erisim sirasinda, ozellikle de

yuklenirken veya bosaltilirken, tasiyici hareketsiz kalacak
sekilde olmalidir.

m Hareket halindeki tasiyiciya temas nedeniyle olusan
riskler;

m Muayene veya bakim sirasinda tasiyicinin altinda veya
ustinde yer alan kigilerin tasiyici ile sabit parcalar arasinda
ezilme riskinin olmasiI durumunda, fiziki bir siginma alani
veya taslyicinin hareketini bloke edecek mekanik tertibatlar
vasitasiyla yeterli bir bosluk saglanmalidir.
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= Inis mahalli:
m Inis mahallerinde kisilerin hareketli tasiyicilara veya

diger hareketli parcalara temasindan dogan riskler
onlenmelidir.

m [aslyicinin inis mahallinde bulunmadiginda, kisilerin,
seyir alanina dusme riskinin bulundugu durumlarda,
bu riski onlemek icin muhafazalar takilmalidir.

m Bu muhafazalar seyir alani yonunde acgiimamalidir.
bunlara, tasiyicinin konumu tarafindan kontrol edilen
ve
muhafazalar kapali duruma gelip kilitleninceye kadar
tasiyicinin hareket etme tehlikesini, kendisine ait inis
mahallinde duruncaya kadar, bir muhafazanin aciima

tehlikesini,



"
Bilgi ve isaretler

1. Zincir, halat ve seritler

m Kaldirma zincirleri, halatlari ya da seritleri
imalatciyl veya yetkili temsilcisini ve ilgili
belgeye atif yaparak tanimlayan bir plaka
ya da sokulemeyen bir halka tasimalidir.

Bu Plakada:

m (a) Imalatcinin veya uygun oldugunda,
yetkili temsilcisinin adi ve adresi,

m (b) Kullanilan deney yontemi,



m (c) Zincir ya da halatin hizmet sirasinda
maruz kalabilecegi azami yuk,

m (d) Zincir veya halatin asagidaki bilgileri
iceren bir tanimi:

- Anma boyutu,
- Yapisi,
- Yapildigi malzeme ve

- Malzemeye uygulanan herhangi ozel bir
metalurjik islem.



2. Kaldirma aksesuarlari:

m - Guvenli bir kullanim icin gerekli oldugu
durumlarda malzemenin tanimini,

m - Azami calisma yukunu,
belirten bir plaka ya da es deger bir
malzeme uzerinde gosterilip aksesuara
ilistiriimelidir.

m Bu ozellikler okunakli olmali ve asinma

nedeniyle gorunurlugu bozulmayacak veya
aksesuarin dayanimini tehlikeye

sokmayacak bir yere yerlestiriimelidir.



3. Kaldirma makineleri:

m Bu isaretleme okunakli, silinemez ve
kodlanmamis bir bicimde olmalidir.

m Sadece esya tasimaya yonelik ve kisilere
erisime imkan verecek bir tasiyici ile techiz
edilmis makineler, insanlarin tasinmasini
onlemek amaciyla acik ve silinmez bir uyari
tasimalidir.



=
Talimatlar
Kaldirma aksesuarlari

Her bir kaldirma aksesuari veya ticari
olarak bolunemeyen her parti kaldirma
aksesuari ile birlikte asgari olarak
asagidaki bilgileri veren talimatlar
verilmelidir:

m (a) Kullanim amaci,
m (b) Kullanim sinirlari
m (c) Montaj, kullanim ve bakim

talimatlari,
(d) Kullanilan statik deney kat sayisi.



2. Kaldirma makineleri

m Kaldirma makineleri ile birlikte asagidakiler
hakkinda bilgi iceren talimatlar verilmelidir:

a) Makinelerin teknik ozellikleri ve ozellikle
de:

- Azami calisma yuku

- Destekler ya da baglanti parcalarindaki
reaksiyonlar ile uygun oldugunda, raylarin
karakteristiklert,

- Uygun oldugu durumlarda, balast kurulum
tanimlari ve araclari,



(b) Makine ile birlikte verilmemisse kayit
kutugu kapsami,
(c) Ozellikle operatoriin yikten kaynaklanan

dogrudan gorusteki azalmayi gidermek
kullanim tavsiyeler,

(d) Uygun oldugu durumlarda, imalatci veya
yetkili temsilcisi tarafindan yapilan statik
ve dinamik deneyleri ayrintili olarak veren
bir deney raporu,



KALDIRMA ARAGLARININ
PERIYODIK KONTROLLERI
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1- Periyodik kontrollerin yasal dayanagiu.
Is EKipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve
Guvenlik SartlaritYonetmeligi, (11/2/2004 tarihli,
25370 sayili Resmi Gazetede Yayimlanmistir.)
Is Ekipmaninin Kontrolii



"

b) Isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere
maruz kalarak tehlike yaratabilecek is
ekipmaninin;

1) Uzman kisilerce periyodik kontrollerini ve
gerektiginde testlerinin yapilmasi,

2) Calisma seklinde degisiklikler, kazalar, dogal
olaylar veya ekipmanin uzun sure kullaniimamasi
gibi is ekipmanindaki guvenligin bozulmasina
neden olabilecek durumlardan sonra, arizanin
zamaninda belirlenip giderilmesi ve saglik ve
guvenlik kosullarinin korunmasi i¢in uzman

Kigilerce gerekli kontrollerin yapiimasi,
saglanacaktir.



"

c) Kontrol sonuclari kayit altina alinacak,
yetkililerin her istediginde gosterilmek uzere

uygun sekilde saklanacaktir.

Is ekipmani isletme disinda kullanildiginda,
yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmania
birlikte bulunacaktir.

Hangi tur is ekipmanlarinin kontrollere tabi
tutulacagi, kontrollerin kimler tarafindan ve hangi
siklikla ve hangi sartlar altinda yapilacaqgi ile
kontrol sonucu duzenlenecek belgelerle ilgili usul
ve esaslar Calisma ve Sosyal Guvenlik
Bakanliginca belirlenecektir.



"

m isci Saghgi ve Is Giivenligi Tuziigii Madde :378
Kaldirma makineleri ve araclari her calismaya
baslamadan once, operatorleri tarafindan kontrol
edilecek ve celik halatlar, zincirler, kancalar,
sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik
durdurucular, yetkili teknik bir eleman tarafindan
uc¢ ayda bir butunuyle kontrol edilecek ve bir
kontrol belgesi duzenlenerek isyerindeki ozel
dosyasinda saklanacaktir.




m Isci Saghdi ve Is Guvenligi Tuziigi Madde: 376
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2. Periyodik Kontrollerin Yapiligi :

a. fiziki (gozle) muayene deneyleri,
Calisma sartlari ile test ve deneylerden dolayi
vincin tasiyict  yapisinda uygunsuziugun
meydana gelip gelmedigini tespit
etmektir

b. sartnamelere uygunluk deneyleri,
Kaldirma araclarinin imalat oncesi
belirtilen teknik sartnamelere uygunlugunun
tespiti icin yapilir.

c . yuk kaldirma yeterlilik deneyleri,

c1. statik yuk deneyler,
c2.dinamik yuk deneyleri,
c3. kararlilik deneyleri.



m Makinalar ve kaldirma aksesuarlari,
asiri yuke, kalici bir sekil bozuklugu

veya yapisal bir kusur meydana gelip gelmedigini
kontrol etmek icin yapllir.

m Dayanim hesaplamalarinda yeterli bir guvenlik
duzeyini garanti etmek icin secilen statik deney
katsayisi degeri hesaba katiimalidir.

m Genel bir kural olarak bu katsayi asagidaki
degerlere sahiptir:

(a) Manuel calistirilan makinalar ve kaldirma
aksesuarlari:

(b) Diger makinalar:



m Kaldirma makinasinin, dinamik davranisi
acisindan, duzgun calisip calismadigini herhangi
bir ariza meydana gelip gelmedigini kontrol etmek
uzere katsayisi ile carpiimis

m Bu dinamik deney katsayisi yeterli bir guvenlik
duzeyini garanti etmek amaciyla secilir: genel bir
kural olarak, bu katsay!

m Genel bir kural olarak, bu deneyler verilen anma
hizlarinda yapllir.



m Kaldirma aracinin kararliligini kontrol etmek
amaci ile yapillir.

Pk= 1,25x P+ 0,1 xFi olarak alinmalidir.
P = Tasarim Kaldirma kapasitesi,

Fi= Ana bomun agirligi veya uzanti bomun
agirhnin bom veya uzanti bomun baslarina
indirgenmis agirligidir.

N



"
KALDIRMA ARACLARI ILE
YAPILAN CALISMALARDA

GUVENLIK

m Kaldirma makinelerinde yuklerin kaldirilmalari,
iIndirilmeleri veya tasinmalari, yetistiriimis
manevracilar tarafindan verilecek el ve kol
iIsaretlerine gore yapilacaktir.

m Bir kaldirma makinesinde birden cok isci gorevli
bulundugu hallerde, kaldirma makinesi
operatoru, baglayici, sapancli veya diger
gorevlilerden yalniz birinden isaret alacak ve
Isaretci, operator tarafindan kolayca
gorulebilecek yerlerde duracaktir.



m Kaldirma makinelerinin operatorleri, ozellikle
eritiimis maden potalari veya elektrikli miknatislarla
tasinan parcalari ve benzeri tehlikeli yuklert,
calisanlar uzerinden gecirmeyeceklerdir.Bu gibi
yukler tasinmadan once, operator tarafindan sesli
bir sinyal verilecek ve isciler tehlikeli bolgeden
ayrilincaya kadar, kaldirma ve tasima isleri
durdurulacaktir.

m Operatorler, kaldirma makinelerinde bir yuk asili
bulundugu surece makinelerinin basindan
ayrilmayacaklardir.



m Elektrikli miknatisli ving, dinlenme halinde iken,
miknatislar vin¢ uzerinde asili olarak yuksekte
birakilmayacak, bunlar ya dogrudan dogruya
yere degdirilecek veya bu is icin yapilmis
platformlar Uzerine indirilecektir.

m Miknatislar kullanilmadiklarinda, ving Uzerinden
cikarilacaktir

m Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya ving
arabalari Uzerinde, yalniz gorevli kimseler
bulunacak ve ving operatorlen hic bir kimsenin
yuk uzerine binmesine veya bos halat veya
kancalara asilmasina izin vermeyecektir.



TESEKKUR EDERIM



